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تولید سوسپانسیون نانو 

 جهت تولید کاشی پرسلانی

 
 مقدمه 

که به  باشددار میاست که شامل دو نوع پولیش و لعابجدیدترین نوع سرامیک  ،یپرسلان یهایکاش

های ی متفاوتی نسبت به کاشیهایژگیو یدارا د،یتول طیو شرا ونیفرمولاس بیترک ه،ینوع مواد اول لیدل

. باشندیم یطیعوامل مح ریو سا یزدگخی ،یاز جمله مقاومت بالا در برابر رطوبت، فرسودگمتداول 

 نیا یظاهر ییبایز تواندیدر محصولات پرسلان م یمصرف یهالعابی، و صاف تیبراق شیاافز

پرسلان دیدر تول یمختلف یهامنظور روش نیا ید. برانارتقا بخش یمحصولات را به مقدار قابل توجه

به خاطر مقاومت به سایش شود میاستفاده  ی کهکه لعاب با توجه به آن .شودیلعابدار براق استفاده م یها

یک محصول  ،سالت معروف هستندهای سالوربالا، مقاومت به ضربه بالا و استحکام بالای خود به لعاب

وع ن نیر اهای خود در هنگام واردات و صادرات دارد. دحلمشکلات و راه استراتژیک است،

، امکان خرید در حجم بالا وجود ندارد و در حجم انقضابه دلیلی محدودیت زمانی و ، نانو ونیسنسوسپا

 کم این محصول، ارزش اقتصادی جهت واردات نخواهد داشت. 

 نیو همچن باشدینانو در سطح جهان م یدر فناور شرویپ یاز کشورها یکی ران،یحال حاضر کشور ادر 

دارد، لذا استفاده از توان  ایدر سطح دن یرتبه قابل قبول زین یکیو صادرات محصولات سرام دیاز نظر تول

منجر به  ،یاز منابع داخل نیو سهولت تام یارز ییجومحصولات، علاوه بر صرفه نیا دیتول رد یداخل

 یدیرا در محصولات تول دیجد یهایسهم تکنولوژ زیو صنعت شده و ن نینو یهاتعامل دانش شیافزا

 .دهدیم شیافزا

 شرح مسئله 

پخت محصول به حالت مذاب درآمده و سپس  نیاست که در ح براق هیلا کیلعاب  نکهیتوجه به ا با

لذا ممکن است  شود،یدر سطح محصول م براق و شفاف یاهیلا لیسرد شدن، منجر به تشک ندآیفر یط

هوا در سطح و حجم خود باشد که پرداخت  یهاو حباب یهاو تخلخل وبیع یادیمقدار ز یحاو

حفرات شده و سطح را مستعد جذب  نیمنجر به باز شدن ا تواندیاز سطح، م هیلا کیکردن و حذف 

 نیا یسطح محصول شود. برا یظاهر ییبایو ز تیفیکرده و باعث افت ک یرنگ یهاو لکه یآلودگ

 باتیاز ترک ،پرداخت ندیآپس از اتمام فر ،پرداختلعاب  یمحصولات پرسلان دیتول منظور عمدتاً در
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نانو ذرات  یعمدتاً حاو باتیترک نیکه ا شودیدر سطح استفاده م ونینانو مواد به صورت سوسپانس 

سطح و مقاومت در برابر  تیاغلب در بهبود براق ،یسطح یریبوده که علاوه بر حذف نفوذپذ سیلیس

 .کندیهم کمک م ییایمیش باتیترک

 مدل و فرآیند همکاری 

 باشد: ها بدین صورت میفرآیند ارسال و بررسی طرح

 واقع در سایت« درخواست سرمایه»م تکمیل و ارسال فر: ارسال طرح -1

https://bavarcapital.com  
حداکثر رسانی نکات لازم جهت تکمیل و پذیرش طرح ) بررسی اولیه طرح و اطلاع :غربالگری -2

 یک هفته(. طی 

در مورد طرح و ارائه طرح و آشنایی با تیم کارآفرین و انجام پرسش و پاسخ  :جلسه آشنایی -3

 . تیم

گذاری صندوق باور پذیرش شرایط عمومی و مفاد قرارداد سرمایه :گذاریوافق مفاد سرمایهت -4

 حداکثر طی یک هفته(.توسط تیم )

های آینده طرح بینیسنجی مستندات و پیشبررسی دقیق طرح و صحت: ارزیابی موشکافانه -5

 .(حداکثر طی سه هفته)

یند آ( و انجام فری دو هفتهطحداکثر گذاری )های سرمایهمذاکره نهایی مولفه: گذاریسرمایه -6

 .(حداکثر طی سه هفتهاداری انعقاد قرارداد )

  :نکات مهمی که باید به آن اشاره شود 

 نکات زیر جهت ارسال طرح حتما در نظر گرفته شود: 

  .معرفی کامل سوابق و تجربیات تیم/شرکت 

 دهنده محصول. رزومه کامل تیم مدیریتی شرکت و تیم توسعه 

  .معرفی محصول از نظر فنی 

https://bavarcapital.com/
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  های فنی و زنجیره تأمین و تولید ها و چالشسنجی فنی تولید محصول )شامل بیان گلوگاهامکان

 محصول و ...(.

 سنجی اقتصادی و بازاری تولید محصول )شامل حجم بازار بالفعل و بالقوه داخل کشور امکان

 گذاری واحد تولیدی و ...(.و منطقه، حد سرمایه

 های ارتباطیراه 

 
آدرس: بزرگراه رسالت غرب، ابتدای خروجی آفریقا، مجتمع مرکزی بنیاد مستضعفان، 

 .، طبقه پانزدهم1ساختمان شماره

 

 info@bavarcapital.comایمیل: 

 
 https://bavarcapital.com وب سایت:    

 
  https://eitaa.com/bavarcapitaایتا: 
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